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淮安磨床机械加工厂
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CNC数控加工中心坐标系如何设置CNC加工中心的坐标系包括机床坐标系和工件坐标系。不同
的加工中心坐标系会略有不同。1、机床坐标系(1)Z坐标平行于主轴，刀具离开工件的方向为
正。(2)X坐标垂直于Z坐标，刀具旋转。从立柱朝向刀具主轴的方向看，右侧为正。(3)Y、Z、X坐标
确定后，用右手笛卡尔坐标系确定Y坐标。机床坐标系的原点，也称为机床原点、参考点或零点，
是机床调试和加工的一个非常重要的参考点。机床回零通常在机床旋转后使用。当工具自动更改
时。所谓回零，就是将运动部件回机械原点。机床原点通常是刀具或工作台的最大行程，设置在
机床参考系的正方向。有些加工中心的换刀位置与机械原点不重合，机械原点称为***参考点，换
刀位置称为第二参考点。注意机器一旦组装好，第二个参考点调试后不能更改。金属机械加工的
材料可分为两类:金属材料和非金属材料。淮安磨床机械加工厂

浸漆设备将工件浸没于漆液内，利用漆液的粘附性使工件表面粘附一层机械电泳涂漆设备涂
料。静电喷涂设备，静电喷漆：依据静电场对电荷的作用原理而实现的。一般包括静电喷漆室、
高压静电发生器、静电喷枪装置、供漆装置、安全装置等组成。电泳涂漆设备，电泳涂漆：在外
加电场的作用下，将分散在水中的电离的涂料颗粒，通过电泳动涂覆在工作表面而形成保护性的
涂层。粉末静电喷涂设备，粉末涂覆具有经济性好，无环境污染、效率高、一次喷涂可使涂层厚
度达到50μm以上。粉末静电喷涂设备主要包括喷粉室、高压静电发生器、静电喷粉枪、供粉器、
粉末回收装置等组成。烘干设备烘干设备主要分类及组成，烘干设备有各种类型分类，通常可按
生产组织方式、室体形状、使用能源、传热方式、空气在室内的循环方式等分类按加热方式分为：
对流烘干、辐射烘干、对流+辐射烘干;按结构形式分为：直通式、桥式、半桥式、死端式、双层
式、П字型等。淮安磨床机械加工厂在设计金属机械加工过程中，经常要用一些点、线、面来确
定其元素之间的几何关系。

2、工作坐标系工件坐标系是程序员创建程序时在工件上设置的坐标系。工件坐标系的原点为
工件原点，也称为编程原点。理论上，设置工件的起源是任意的，但在实践中，它是由程序员根
据零件的特性设置的，以方便编程和尺寸直观。在加工中心的情况下，只有准确选择工件原点，
才能建立工件坐标系。工件原点选择标准：(1)工件的原点必须与零件的设计标准相匹配。(2)编
制NC程序时的计算应该是**简单的，以避免尺寸链中的计算错误。(3)发生的加工误差**小。(4)
对于工件的原点，选择在加工过程中易于校正和易于测量的位置。工件原点的位置是在以数学方
式处理零件时指定的。将零件装夹到机床上后，此点也确定，但取决于工件的装夹位置。因此，
机床可以根据需要改变工件坐标系。

⒈涂装的目的通过涂装施工，使涂料在被涂物表面形成牢固的连续的涂层而发挥其装饰、保
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护及特殊功能等作用⒉涂装要素涂装工程的关键是：涂装工艺及设备、涂装材料、作业环境、和
涂装管理。被涂装材料的质量是获得涂层的基本条件。涂装工艺、设备、涂装环境是充分发挥涂
装材料的性能，获得涂层，降低生产成本和提高经济效益的必要条件。涂装管理是确保所制定的
工艺的实施，确保涂装质量的稳定、达到涂装目的和经济效益的重要的条件。通常机械零部件加
工，机床不适合在污浊和高温潮湿的环境中工作，电网供电环境也有较高的要求。

3.铝板和铜板，这两种材料和不锈钢有些类似。一般表面是不允许有划伤的，有压痕的。还
有一点是比较特别的。折弯容易有裂纹。紫铜板一般不会有裂纹，黄铜板较差，铝板很多型号折
弯很容易出现裂纹。这就需要钣金折弯师傅根据不同情况，采用不同折弯方法。4.热轧钢板，上
面的材料因材料性能，需要采用不同的折弯工艺进行操作。热轧钢板是折弯中，**怕折的材料，
也是**难折的材料。热轧钢板也就是SPHC，因其在轧制过程中，表面会生成一层很硬的四氧化三
铁。内部材料力学性能延伸率也不是很好，在折弯过程中很容易出现裂纹。这个不是比较大的问
题，比较大的问题是：热轧钢板如果买到便宜的材料，质量不稳定，内部力学性能不一致，同一
张板材材料厚度不一致。折弯角度忽大忽小，同一折弯角度不一致，调整合适后，在制作下一钣
金件，角度与前面的又不一致。充满了不确定因素，所以，列为钣金折弯**难折的材料，**怕折
的材料。金属机械加工主要要求材料的硬度。淮安磨床机械加工厂

床的自动化程度较低。与产品相比质量也有的差异。淮安磨床机械加工厂

在设计金属机械加工过程中，经常要用一些点、线、面来确定其元素之间的几何关系。这些
作为基础的点、线、面称为基准。根据功能的不同，基准可以分为设计基准和过程基准。为了保
证工件加工表面之间的相互位置精度，定位基准应从有相互位置精度要求的表面中选择。在加工
零件时，在工序中，只能用毛坯未加工的表面作为定位基准，称为粗基准。在后续加工中，使用
的定位基准是加工面，称为精基准。粗基准的选择应保证所有加工面都有足够的加工余量，每个
加工面对非加工面都有一定的位置精度。淮安磨床机械加工厂

常州磊邦机械有限公司属于机械及行业设备的高新企业，技术力量雄厚。公司致力于为客户
提供安全、质量有保证的良好产品及服务，是一家有限责任公司企业。以满足顾客要求为己任；
以顾客永远满意为标准；以保持行业优先为目标，提供高品质的新能源汽车零部件，纺织机械零
部件，冶金配件，汽车零部件。常州磊邦机械以创造高品质产品及服务的理念，打造高指标的服
务，引导行业的发展。


